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  مرحله توزين عادي  –الف  
  

  .دستگاه را روشن ميكنيم  ON / Offبا كليد  - 1
  .كالا را روي سيني ميگذاريم تا وزن دقيق اندازه گيري شود  - 2

  براي پارسنگ كردن مورد استفاده قرار ميگيرد  TAREبراي صفر كردن صفحه نمايش و كليد  ZEROكليد 
  مرحله جمع كردن چند كالا : ب
  .دستگاه را روشن ميكنيم  ON / Offبا كليد  - 1
  كالا را روي سيني ميگذاريم  - 2
  را ميزنيم  ACCUMكليد  - 3
  .را ميزنيم  ACCUMكالا را برداشته و دوباره كليد  - 4
  كالاي بعدي را روي سيني ميگذاريم  - 5
  .را ميزنيم تا مقدار جمع كالا نمايش داده شود  ACCUMكليد  - 6
  .به اين ترتيب عمل را براي جمع هر مقدار كالا انجام ميدهيم  - 7
  .را ميزنيم تا صورتحساب قبلي پاك و دستگاه براي حالت عادي آماده شود  FUNCكليد  - 8
  :مرحله قطعه شماري : ج
  .دستگاه را روشن ميكنيم  ON / Offبا كليد  - 1
  .نوشته شود  COUNTرا ميزنيم تا عبارت  FUNCكليد  - 2
  . ظرهر شود  C00000را ميزنيم تا عبارت  ACCUMكليد  - 3
رقم تعداد الگوهاي مورد شمارش را به دستگاه ميبنديم ، كليد  TAREو  ZEROحال به كمك كليدهاي  - 4

TARE  براي جابجا كردن ارقام و كليدZERO  براي زياد كردن ارقام مورد استفاده قرار ميگيرد.  
  .الگوهاي مورد نظر را روي سيني قرار ميدهيم  - 5
  .را ميزنيم تا رقم فوق تائيد گردد  ACCUMكليد  - 6
  .دستگاه براي قطعه شماري آماده ميباشد  - 7
 .  را ميزنيم  FUNCبراي خارج شدن از اين مرحله كليد  - 8

 Accumكليد    *كليد  - 9

 .جهت كاليبراسيون مورد استفاده قرار ميگيرد     #كليد  -10

  
  
  


